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MATERIALI

Conglomerato cementizio C32/40 - Rck 40 N/mm?
classe di esposizione XC4

Acciaio tipo B 450 C ad aderenza migliorata

controllato in stabilimento
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SEZIONE C-C

ADDUZIONE FANGO DIGERITO
ACCIAIO DN 125 s=3.6 mm

POZZETTO RACCOLTA

MATERIALI
Conglomerato cementizio C32/40 - Rck 40 N/mm?

classe di esposizione XC4
Acciaio tipo B 450 C ad aderenza migliorata
controllato in stabilimento
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